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Urzadzenie do ciecia Stoty montazowe Urzadzenie do giecia Zaciskarki
koryt kablowych AMT 150, AMTE 250 szyn pradowych
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ALFRA-Wykrojniki® - przeglad zastosowania

ALFRA - WYKROJNIKI  ®| ALFRA WYKROJNIKI 8 ALFRA WYKROJNIKI Ill HOLE PUNCHERS

MonoCu¢t TriCuf TriCut® TwinCut

$ruba ciggngca @ 6 mm - 1,5 mm - -
$ruba ciggngca @ 9.5 mm 2mm 2mm - 2 mm
Sruba ciggngca @ 11.1 mm - = 2 mm 2,5 mm
Sruba ciggnaca @ 19 mm 3 mm 3 mm 2,5mm 3 mm

ksztatty indywidualne v v v 4

Sruba ciggnaca @ 6 mm - 6,2 mm - -
Sruba ciggngca @ 9.5 mm 11 mm 10 mm - 10 mm
$ruba ciggngca @ 11.1 mm - - 11,5 mm 11,5 mm
Sruba ciggnaca @ 19 mm 20,5 mm 19,5 mm 19,5 mm 19,5 mm
$ruba ciggngca @ 28.3 mm 30,5 mm - o -
klucz lub grzechotka Do & E‘ngm 4 v v

naped hydrauliczny 4 v v v




SRUBA LOZYSKOWANA

Wysokowytrzymate sruby do najciezszej pracy

Wysuniete tozysko kulkowe poza piericien zabezpieczajacy
zapewnia idealne przeniesienie sity na klucz

tozyska zamkniete w aluminiowych pierscieniach
Niezwykle dluga zywotnos¢ i doskonata ochrona przed zabrudzeniami

© ©® © e

Gwint UNF




ALFRA-Wykrojniki® MONOCUT®

Wykrojniki - MonoCut®
do blachy stalowej (5235)

@) Gwint UNF

9 Z czterema znacznikami do prostego centrowania

Zakres zastosowania:
- 3.0 mm stalowe arkusze ze $rubg 3/4" (19.0 mm)
- 2.0 mm stalowe arkusze ze sruba 3/8" (9.5 mm)

"Maksymalna grubosc materiatu dla kazdego
wykrojnika zalezy od uzytej sSruby”

L 127] 1521 162] 186 ] 19.0{204] 225 ]25.4]283] 305 {317 {325 |346]37.0{380 [a05] 432 far0] 496 ] 505 ] 540] 600 ] 615] 635 ]

Wszystkie zestawy dostarczane sg
w praktycznych plastikowych opakowaniach

@metric M12 - M16 - - M2 - M25 - - M3a2 - - M4 = = M50 = = M63

0PG 7 9 - n - B 16 - 2 - - - - 29 - - - 36 - - LY} 48 - -

B nch 112" - - -y - 78 1t - 1732 -4 - - - 12t - 11net - 115716 - 2-1/8" 0 - 2-3/8" 24172
0.5 0,598 0,638 0,732 0,748 0,803 0,886 1.0 1,114 1,201 1,248 1,280 1,362 1,457 1,496 1,594 1,701 1,850 1,953 1,988 2,126 2,362 2421 2.5

@ Conduit - - - - - -1t - 3 - - - 1" - - - 11/4" - 112" - - - 2" -

m ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
m : : : : : :
L] L] [ ] L] L]
+2$ruby 9.5 % 50.0 mm, 1 wiertto HSS @ 11.0 mm, 1 pasta




®

ALFRA-Wykrojniki. MONOCUT

Max. Rozm. Rozm. Rozm.
grubos$¢ | Metryczny Calowy Przewodéw
materiatu i

w mm rur

(5235)

Stemple i matryce pasujace pasujace pasujace
$ruba ciagnaca = ! Sruby Sruby Sruby
2 tozyskiem fio2 ciaonags z fozyskiem
7

2.0 M12 12" 0,500 [ 01002 | 01001

2.0 - - 9/16" 0,563 - | 01014 | 01013
2.0 - 9 - 0,598 S 01006 | 01005
20 - - - 0630 BN 01016 | 01015
2.0 M16 - = 0,638 = [ 01010 | 01009
2.0 - - 11/16" 0,689 - [ 01018 | 01017
2.0 - 1 0,732 = [ 01022 | 01021
2.0 - - 3/4" 0,748 S 01026 | 01025 01335
| 200 [EPX)) - - - 0,787 - T 01029
2.0 M20 13 - 0,803 - [ 01034 | 01033 L2008 iRk
2.0 - - 13/16" 0,811 = | 01038 | 01037
20 - - - 0866 BN 01042 | 01041
2.0 - 16 7/8" 0,886 127 01045
2.0 15/16" 0,937 S 01050 | 01049
20 - - - 0984 S 01054 | 01053
2.0 M25 - 1" 1,000 S 01058 | 01057 01336
2.0 1-1/16" 1,063 = | 01078 | 01077
2.0 - 21 - AR RV V7 U 070700 01069
3.0 - 21 - 1.4 3/4" 7N 01073 02002 01337 01340
2.0 - - 11/8" 1,126 S 01080 | 01079
20 - - 1,185 S 01086 | 01085
[ 305 [EPX) - - 1-7/32" 1,201 - | 01094 | 01093
2.0 - - 1-1/4" 1,248 = [ 01102 | 01101 C2008 Gisse Wik
2.0 M32 = = 1,280 = [ 01106 | 01105
2.0 - - 1-5/16" 1,315 = [ 01110 | 01109
3.0 - - 1-11/32" 1,362 O 01118 | 01117 02002 01337 01340
2.0 - - 1-3/8" 1,378 SN 01122 | 01121 02003 01336 01339
3.0 - - 1-3/8 1,378 S 01126 | 01125
3.0 = 29 = 1,457 = [ 01130 | 01129
3.0 - - 1172 1,49 S 01134 | 01133
| 405 X)) M 40 - - 1,594 - [ 01150 | 01149
3.0 = - 1-5/8" 1,626 = [ 01154 | 01153 01337 01340
3.0 - - - 1,685 O 01158 | 01157
3.0 - - 11116t 1,701 11/4" TR 01161
3.0 = - 1-3/4" 1,752 = [ 01164 | 01163

3.0 - 36 - 1,850 - | o1166 | 01165
3.0 = - 1-7/8" 1,874 = [ 01182 | 01181 L2002
| 296 Y} - - 1-15716" 1,953 11/2"  [CTEEZ N 01169

! 3.0 M50 - = 1,988 = | 01178 | 01177
| 540 X} - 42 2-1/8" 2,126 - | 01190 | 01189
, 3.0 - - 2-1/4" 2,252 - | 01194 | 01193 iRk R
| 60.0 Y0} - 48 - 2,362 - | 01202 | 01201
3.0 - - 2:3/8" 2421 )X 01206 | 01205
3.0 M63 - 2-1/2" 2,500 - | 01210 | 01209
| 667 | - 2-5/8" 2,626 SN 01214 | 01213
powyzej 68.0 mm rekome| my stosowac sprzet hydrauliczny

: S 01242 | 01241

3.0 - - 2-3/4" 2,756 S 01222 | 01221
3.0 : : - 2780 - PN 01219
| 720 Y] - - 27/8" 2913 212 [NTFEIN 01233

3.0 M75 - 2:7/8" 2972 S 01226 | 01225 02002 01338 01341
3.0 - - 3" 3,000 BN 01230 | 01229
| 80.0 [Y0) - - 31/8" 3,150 S 01238 | 01237
[ 520 Y - - - 3228 S 01246 | 0124¢

Powyzej 89.0 mm, zastosowanie sprzetu -. .
hydraulicznego jest wymagane.
Stempel Matryca specjalna | kontrujgca

3.0 - S-SV VR 01250
3.0 - ST T R 01253 |
3.0 - - - 3957 S 01257 | 01398 01398L 01419
0 - - s asy 4 EENGIEIEE
20 - - - a;s - EETGEEE




®
ALFRA - Wykrojniki trojdzielneTriCut

Wykrojnik trojdzielny TriCut®

do arkuszy stalowych (S235)

0. Dzieli obrabiany materiat na 3 czesci
Q Z gwintem UNF

9_, Z czterema znacznikami do prostego centrowania

Zakres zastosowania:
"Maksymalna grubosc materiatu dla kazdego - 3.0 mm arkusze stalowe ze $ruba 3/4" (19.0 mm)

wykrojnika zalezy od uzytej Sruby” - 2.0 mm arkusze stalowe ze $rubg 3/8" (9.5 mm)
- 1.5 mm arkusze stalowe ze $ruba M6 (6.0 mm)

Wszystkie zestawy dostarczane sg
w praktycznych plastikowych opakowaniach

L [us]is2ie2]1as J100 204 [225 fasa]283 | 305 {317 305 [346 {370 f380 Jans | w32 Jaro] 496 [ 505 {540 {600 {615 {635

@metryazne  M12 = M16 M20 - M25 M32 M40 M50 M63
PG 7 9 = n = B 16 o 21 = = = o 29 o = = 36 = = 42 48

17" - - - 3/4" = 7/8" 1 - 13 1-1/4" = = - 1 - 1-1116" - 1-15716" = 2-1/8" o 2:3/8" 22"
0cl

05 0,59 0638 0732 0748 0803 0886 1.0 1114 1,201 1,248 1,280 1,362 1,457 149% 1,594 1,701 1,850 1,953 1,988 2,126 2,362 2 25

0 Przewod - - - - - - - - - - 1 - - - - - - - 2
Prod.-No.

01757 ° . . ° . . .
01760 ° . . ° . .

L[] L] [ ] L[]
+ 15ruba tozyskowana @ 6.0 x 40.0 mm, 1 $ruba fozyskowana @ 9.5 x 50.0 mm, 1 $ruba fozyskowana @ 19.0 x 55.0 mm, 1 wiertto HSS @ 10.0 mm, 1 pasta
L] L] L] [ ] L] L] L]
+ 2 $ruby tozyskowane @ 9.5 x 50.0 mm, 1 $ruba fozyskowana @ 19.0 x 55.0 mm, 1 $ruba tozyskowana @ 19.0 x 75.0 mm, 1 wiertto HSS @ 10.0 mm, 1 pasta
L] L] L] L] L] L]
+2 $ruby fozyskowane 8 9.5 x 50.0 mm, 1 wiertto HSS @ 10.0 mm, 1 pasta
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]

+ 2 $ruby tozyskowane 0 9.5 x 50.0 mm, 1 $ruba fozyskowana @ 19.0 x 5.0 mm, 1 $ruba tozyskowana @ 19.0 x 75.0 mm, 1 wiertto HSS @ 10.0 mm, 1 pasta

°
.




ALFRA-Wykrojniki tréjdzielneTriCut "

@l i

Max. Rozm. Rozm.
Grubos¢ | Metryczny Przewodow
materiatu i

wmm rur

(5235)

Stemple i matryce Stemple i matryce pasujace pasujace
$ruba ciagnaca z tozyskiem $ruby Sruby
z tozyskiem

0,500 - 02022 01334
0,598 - 01771
oess -
o732 -

204 2.0 M20 13 - 0,803 - - 01774 02003 01339
22.5 2.0 = 16 7/8" 0,886 172" “ 01775
254 2.0 M25 - 1" 1,000 - “ 01776
28.3 2.0 = 21 = 1,114 3/4" - 01777

283 3.0 o 21 o 1,114 3/4" “ 01778 02002 01340

30.5 2.0 - - 1-7/32" 1,201 - “ 01779 02003 01339
325 3.0 M32 - - 1,280 = - 01780

34.6 3.0 o - 1-11/32" 1,362 1" “ 01788 01340
ws NIRRT “
43.2 3.0 - - 1-11/16" 1,701 11/4" “ 01789
47.0 3.0 - 36 = 1,850 = m 01783

02002

n 3.0 - - 1-15/16" 1,953 11/2" “ 01790

50.5 3.0 M50 - - 1,988 - “ 01784 01341
54.0 3.0 - 42 2-1/8" 2,126 = - 01785
m S “
61.5 3.0 - - 2-3/8" 2,421 2" - 01791
63.5 3.0 mMeé3 = 2-1/2" 2,500 = “ 01787




ALFRA - Wykrojniki tréjdzielne TriCut+®

Wykrojnik tréjdzielny TriCut+°

do arkuszy stalowych (S235) i stali nierdzewnej

o Dzieli obrabiany materiat na 3 czesci

9 Z gwintem UNF

6 Z czterema znacznikami do prostego centrowania

"Maksymalna grubosc materiatu dla kazdego Zakres zastosowania:

Wykrojnika Zalez'y od uz'ytej s’ruby” - 2.5 mm stal nierdzewna ze $rubg 3/4" (19.0 mm)
- 2.0 mm stal nierdzewna ze $rubg 7/16" (11.1 mm)

w praktycznych plastikowych opakowaniach

3 ‘3 e Wszystkie zestawy dostarczane sg

¥
-

=
152162 [18.6 [19.0[20.4122.5125.4]283] 305 ] 317 1325 346] [ 432 [47.0] 496 1505 ] 540 [ 60.0] 615 ] 635 ]

@ metryczny - M6 - M20 - M2 M32 M40 M50 - M63
0PG 9 - n - 13 16 - - - - - 29 - - - 36 - - 2 48
3/ - - 1B 1 - - - - 16" - 11516" - 29" - 238 2"
0cl
0598 0638 0732 0748 0803 0886 10 1114 120 1248 1,280 1362 1457 1,49 1594 1,701 1,850 1953 1988 2126 2362 2421 25

0 Przewod - - - . PERRIR 7 LR T/ - . - 1 - . . 11/4" - 172" - . - 2
m : : : : :
m : ‘ : ‘ ‘ : ‘
m : : : : : :

01646 ° ° ° ° °

©




®
ALFRA-Wykrojniki TRICUT+

Max. Rozm. Rozm.
Grubo$¢ | Metryczny Przewodow
materiatu i

wmm rur

(5235)

e Il

Stemple i matryce Stemple i matryce pasujace pasujace
Sruba ciggnaca z tozyskiem $ruby $ruby
z tozyskiem

- -
0,732 - 01603
02007 01342
0503 -
225 2.0 - 16 7/8" 0,886 1/2" - 01609
254 25 M25 = 1" 1,000 o - 01659
N e -
ns [T IR PR -
32.5 25 M32 = = 1,280 o - 01662 01340
34.6 25 = - 1-11/32" 1,362 1 - 01618
7o [TV “
40.5 25 M40 = = 1,594 = - 01665
43.2 25 = - 1-11716" 1,701 11/4" - 01624
02002
. e -
n 25 o - 1-15/16" 1,953 112" - 01630
50.5 2.5 M50 = - 1,988 - - 01668 01341
54.0 25 = 42 2-1/8" 2,126 = - 01633
m s w o a -
61.5 25 - - 2-3/8" 2,421 2" - 01640
63.5 25 Mé3 = 2-1/2" 2,500 = - 01671




ALFRA - Wykrojniki TWINCUT °

Wykrojnik TwinCut®

do arkuszy stalowych (S235) i stali nierdzewnej

@) Dzieli materiat na 2 czesci
9 Z gwintem UNF

€) Z czterema znacznikami do prostego centrowania

EDELSTAHL
STAINLESS STEEL
e ——

Zakres zastosowania:

Maksymalna grubos$c materiatu dla kazdego - 3.0 mm stal nierdzewna ze $rubg 3/4" (19.0 mm)

wykrojnika zalezy od uzytej Sruby” - 2.5 mm stal nierdzewna ze $rubg 7/16" (11.1 mm)
- 2.0 mm stal nierdzewna ze $ruba 3/8" (9.5 mm)

Wszystkie zestawy dostarczane sg
w praktycznych plastikowych opakowaniach

.
[ Ji27]152]162]18.6]19.0]204]22.5 [25.4]283] 30.5 | 3171325 [346(37.0( 380 405] 432 Jaz.0] 496 | 505 [ 540]600]615]635]
0 metryczneM12 - M16 - - M2 - M2 - - - M3 - - - M4 - - - M50 - - - Me3
0PG 7 9 - n - B 16 - 2 = = = = | B = = = 36 = - 42 48 - -
oGl 72" - - - 34 - st o1t - 1732 114 - - - 112 - 116" - 115716 - 2-1/8" - 2-3/8"  2-172"
0.5 0,598 0,638 0,732 0,748 0,803 0,886 1.0 1,114 1,201 1,248 1,280 1,362 1,457 1496 1,594 1,701 1,850 1,953 1,988 2,126 2362 2421 2.5
@przewéd - - - - - -yt - 3w - - - 1" - - - 14 = 12 - - - 2" -

1




ALFRA - Wykrojniki TWINCUT do stali nierdzewnej

ali

Max. Rozm. Rozm.
Grubo$¢ | Metryczny Przewodow
materiatu i

wmm rur

(5235)

Stemple i matryce Stemple i matryce pasujace pasujace
Sruba ciagnaca z tozyskiem $ruby $ruby
z tozyskiem

o
02003 01339
—
e
_am
_a |
32,5 3.0 M32 . - 1,280 - “ 01537 01340
34.6 3.0 s - 1-11/32" 1,362 1" - 01561
wo | | - =] [e=] -
40.5 3.0 M40 s 8 1,594 s - 01543
43.2 3.0 - - 1-11/16" 1,701 11/4 - 01562
02002
47.0 3.0 - 36 . 1,850 - “ 01546
n 3.0 - - 1-15/16" 1,953  11/2" “ 01563
wi | o | ow | -] - [ues| - “
54,0 3.0 - 42 218" 2,126 - “ 01552
m w | e (| “
s | o | - |- |ees|om]| = “
63.5 3.0 M63 - 212" 2,500 - m 01558

12




ALFRA-Wykrojniki FORMCUT *

Wykrojnik FormCut®

do arkuszy stalowych (S235)

@) Zbocznym wyrzutem
@) zgwintem UNF

€) Z czterema znacznikami do prostego centrowania

"Maksymalna grubosc materiatu dla kazdego

9 wykrojnika zalezy od uzytej Sruby
oraz przekroju narzedzia (dtugos¢ x szerokosc lub
ksztaft specjalny)”




®

ALFRA - Wykrojnik FORMCUT

Max. Do zastosowania z | wstepny 0 Q Q Q
Grubo$¢ materiatu otwor
wmm wmm
(5235 . e Q '
] Nakretka
zawiera @)= 0) Sruba nakretka dociskowa Adapter do
prowadzaca = kontrujaca tozyskowana hydrauliki
Prod.-No.
01348 01355
15.8x15.8 1.75 . . O 01301 |
22.2x22.2 2.0 . . BN 01303 EVEYY 01351
254254 2.0 . . v GEI o6 01354 01359 01361
01345
169x460 30 - » I 01350
01344
68.0x 68.0 3.0 ° 24 01308
01349
12501250 30 C o P o
01356
Max. | Number | Do zastosowaniaz | wstepny (1 (2) 9, Q
Grubos¢ | of poles otwor F '
materiatu wmm
C 3
(5235)
Nakretka
nakretka
zawiera 0 - Q Sruba kontrujaca dociskowa Adapter do
prowadzaca  lub dystans  tozyskowana hydrauliki

17.0x19.0 01317 01352 01353
21.8x25.8
01351
22.0x30.0
01359 01361

22.0x42.0
25.0x50.0
45.0x92.0
46.0x92.0
68.0x138.0

01418
01349

01358

36.0x52.0 2.0 6-pole . 24
36.0x65.0 2.0 10-pole ° 24
36.0x86.0 20 16-pole . 24 01327
36.0x91.0 2.0 . 24
36.0x112.0 2.0 24-pole ° 24
46.0x 86.0 2.0 . 24
46.0x112.0 2.0 c 30




®
ALFRA-Wykrojniki FORMCUT+

Wykrojnik FormCut+°

do arkuszy stalowych (S235) i stali nierdzewnej

@) Zbocznym wyrzutem
@) zgwintem UNF

€) Z czterema znacznikami do prostego centrowania

"Maksymalna grubosc materiatu dla kazdego

9 wykrojnika zalezy od uzytej Sruby
oraz przekroju narzedzia (dtugos¢ x szerokosc lub
ksztaft specjalny)”




ALFRA-WYKROJNIKI FORMCUT+®

Max. Do zastosowania z | wstepny 0 Q Q Q
Grubo$¢ materiatu otwor
wmm wmm
(A e Q '
] Nakretka
Q-0 Sruba nakretka dociskowa | Adapter do
prowadzaca = kontrujaca tozyskowana hydrauliki
Numer artykutu
01348 01355
15.8x15.8 1.25 . . o N
19.0%19.0 15 . . UB  oizo21 | 01352 01353
2.2x222 15 . . UB 013031 [EEEVEYY 01351
25.4x25.4 15 . . 7 I o 01354 01359 01361
01345
160x460 20 - » S 01350
01344
68.0x 68.0 2.0 ° 24 013081
01349
125.0x125.0 20 . 30 [GEEERN o 01356
Max. Do zastosowaniaz | wstepny 0 (2) 9, Q
Grubos¢ otwor F .
materiatu wmm
-
(VA)
Nakretka
nakretka
zawiera o - Q $ruba kontrujaca dociskowa Adapter do
prowadzaca  lub dystans  tozyskowana hydrauliki

17.0x19.0 013171 01352 01353
21.8x25.8
01351
22.0x30.0
01359 01361

22.0x42.0
25.0x50.0
45.0x92.0
46.0x92.0
68.0x138.0

01418
01349

01358

36.0x52.0 2.0 6-pole ° 24
36.0x65.0 2.0 10-pole ° 24
36.0x 86.0 2.0 16-pole o 24 013271
36.0x91.0 2.0 . 24
36.0x112.0 2.0 24-pole ° 24
46.0x 86.0 2.0 . 24
46.0x112.0 2.0 c 30

16




ALFRA-Wykrojnik — SANITARY °

m Do otworowania w umywalkach

Rozm. mm  Opis Rozm. sruby Nr. Kat.
2 28.3 Wykrojnik - komplet M10x 1 01293
2 31.7 Wykrojnik - komplet M10x1 01294
@ 35.0 Wykrojnik - komplet M10x1 01295
@ 37.0 Wykrojnik - komplet M10x1 01292

Sruba prowadzaca M10x 1 01299

Nr. Art.- 01450
Nr.Art.

Wykrojniki - zestaw - SANITARY 01450

W plastikowej walizce

Zawarto$c: 3 wykrojniki 28.3 + 31.7 + 35.0 mm
3 $ruby prowadzace M 10.0 x 1
1 klucz ptasko-oczkowy 17

ALFRA — WYKROJNIK PODWOJNY - SANITARY

m Do otworowania w umywalkach

m Na klucz 19 mm

Rozm. mm  Opis Rozm. sruby mm Nr.Art.

28132 wykrojnik - kpl. 10 x 55 specjalna 01456

32i35 wykrojnik - kpl. 10 x 55 specjalna 01460
Sruba prowadzaca 10 x 55 specjalna 01457

Odwracana matryca

Uchwyt
Nr.Art. 01456 — podwéjny wykrojnik @ 28/32 mm

Nr.Art. 01460 — podwéjny wykrojnik @ 32/35 mm



ALFRA-Wykrojnik © — SUB-MIN-D

m Do konektoréw "Sub-Min-D" - stal (S235) i stal nierdzewna
m Do otworowania pod ztgcza 9-50 biegunowe.
m  Wszystkie wykrojniki wyposazone w boczny wyrzut

m Dostarczane w wytrzymatych plastikowych opakowaniach

Nr. Art. 01369

Nakretka dociskowa

Adapter do
hydrauliki

Os$ zapobiegajaca
obracaniu

———————— Stempel

Nakretka

Rozmiar Max. | Number
wmm Grubos¢ | of poles
materiatu
wmm

Do zastosowaniaz | WSt€Pny

Nakretka

Zawiera @) =0) $ruba kontrujgca =~ dociskowa Adapter do
prowadzaca lub dystans | tozyskowana hydrauliki

nakretka

Numer artykutu

19.8x11.3 2.0/1.5  9-pole . . 10 01442
28.2x11.3 2.0/1.5 15-pole ° ° 10 01443
41.9x113 1.75/1.25 25-pole o . 10 01438 01447 01352 01353
58.4x11.3 1.75/1.25 37-pole . . 10 01444
55.7x13.9 1.65/1.0 50-pole o . 10 01445
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®
ALFRA-Wykrojniki — SPECIAL FORMS

® \Wykrojniki z wyrzutem bocznym

® Dostarczane w wytrzymatych plastikowych opakowaniach

Nr. Art. 01423

Max. Do zastosowania z
Grubos¢
materiatu

wmm

(5235)

- nakretka Nakretka e
ruba . ; apter do
p kontrujaca dociskowa

icra 0' 0 prowadza lub dy " . hydrauliki

Numer artykutu

z3 mm wycieciem

0225

2stronie sptaszczony do 18.5 mm

022.5

4-stronnie sptaszczony do 20.1 mm 01347 01352 01353
33.3x17.0x10.0

do zamkéw

) 01348 01355

4stronnie sptaszczone do 14.1 mm

)




ALFRA - Wykrojniki - na zaméwienie

m Mozemy zrobi¢ dla Ciebie wykrojniki w roznych ksztattach. Wystarczy wypeti¢ formularz.

m Prosze podac¢ informacije czy wykrojnik bedzie uzywany z napgdem hydraulicznym czy recznym (klucz)

m Zapytaj o nasze wsparcie teczhniczne

_ Typ materat

Stal (5235)

Stal nierdzewna (VA)

Typ A

Okragly stal (5235)
zwycieciem

..... Stal nierdzewna (VA)

‘ _ SrbesEmaterat Typ et
. Kwadratowy stal (5235) e
mm mm
Stal nierdzewna (VA)

Prostokatny Stal (5235)

Stal nierdzewna (VA)

Dtugosc powierzchni ptaskiej Typ materiatu
Okragty

sptaszczony z jednej strony Stal (5235)

Stal nierdzewna (VA)

Dtugos¢ powierzchni pfaskiej Typ materiatu

Okragly
sptaszczony z dwdch stron i (5280
mm mm mm
Stal nierdzewna (VA)
Dtugos¢ boku a Dtugos¢ powierzchni pfaskiej Grubosc materiatu Typ materiatu
Kwadratowy Stal (5235)
2 4 - rema sptaszczonymi rogami
mm mm mm

Stal nierdzewna (VA)

20
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ALFRA-RECZNE PRASKI
HYDRAULICZNE

o Do 680 bar
o Do kwadratow 138 x 138 mm

o Do kot 152 mm
e Tylko 1.45 kg




v

£

ALFRA ALFRA ALFRA ALFRA ALFRA

compAcT @ compacTcomBl ® || comPACTFLEX® | AKKU-coMPACT ® | AKKU-cOMPACT FLEX @
. 26-27 28 - 29 32 33 30- 31
. 02001 02050 02065 02070 02082
. 75 kN 75 kN 75 kN 75 kN 75 kN
. 680 bar 680 bar 680 bar 680 bar 680 bar
. 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
. 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm
. - - 600 mm - 600 mm
. HLP32 olej hydrauliczny ~ HLP32 olej hydrauliczny ~ HLP32 olej hydrauliczny ~ HLP32 olej hydrauliczny ~ HLP32 olej hydrauliczny
. 1.45 kg 1.75 kg 1.97 kg 3.7 kg z baterig 2.5 kg z baterig

22
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ALFRA - RECZNA PRASKA PROSTA

Compact® reczna praska hydrauliczna
zastosowanie w skladaniu skrzyni oraz szaf sterowniczych - pasuje do wszystkich typéw wykrojnikow

Precyzyjnie dobrany zawér nadci$nieniowy
Wzmocniony uchwyt - miekki w dotyku 9

Korpus anodowany, stabilny uchwyt

Waga 1.45 kg
Wysoka kompresja cylindra

Grawerowany laserowo kod produkcyjny

(N (R(S (R (=)

Duza sita- 75 kN




RECZNA PRASKA HYDRAULICZNA - ZESTAW

a5 | 47 ] s05 | 54 | 60 [ 635

0 metryazne - M16 - M20 - M25 - M32 - M40 - M50 - - M63
#PG 9 - n 13 16 - 21 - 29 - 36 - 2 -

778" " 2-1/8" 212"
0 Calowe /8 8 !

0.598 0.638 0732 0.803 0.886 1.000 1.114 1280 1.457 1594 1.850 1988 2126 2362 2.500

Zestaw MonoCiut - do stali (S235):

1 Compac? reczna prasa prosta / MonoCuf stemple i matryce / 1 $ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 HSS wiertto @ 11 mm / 1 zestaw dystansow (3-part)

Set TriCut - do stali (S235):

1 Compact reczna praska prosta / TriCut ® stemple i matryce / 1 $ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 HSS wiertto @ 10 mm / 1 zestaw dystansow (3-part)

Set TriCut® - do stali (S235) i stali nierdzewnej:
1 Compact reczna praska prosta / TriCut © stemple i matryce / 1 $ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 11.1 mm / 1 HSS wiertto @ 11.5 mm / 1 zestaw dystansow (3-part)

Set TwinCut - do stali (S235) i stali nierdzewnej:

1 Compact reczna praska prosta / TwinCut ® stemple i matryce / 1 éruba prowadzaca @ 19 mm / 1 éruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 éruba prowadzaca @ 19 x 11.1 mm 1 HSS wiertlo @ 11.5 mm / 1 zestaw dystansow(3-part)

Compact reczna praska hydrauliczna:
1 Compac? reczne praska hydrauliczna / 1 §ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 HSS wiertto @ 11 mm / 1 zestaw dystanséw (3-part))

bez stempli i matryc
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RECZNA PRASKA HYDRAULICZNA 90°

CompactCombi® reczna praska 90°

zastosowanie w sktadaniu skrzyni oraz szaf sterowniczych - pasuje do wszystkich typow wykrojnikow

(RO (VR(S (R (=)

Precyzyjnie dobrany zawdr nadci$nieniowy
Wzmocniony uchwyt - miekki w dotyku
Korpus anodowany, stabilny uchwyt

Waga 1.75 kg 9
Wysoka kompresja cylindra

Grawerowany laserowo kod produkcyjny

Duze cisnienie 75 kN




®

RECZNA PRASKA HYDRAUCZLINA COMPACT COMBI

o7 s05 | 54 | 60 ] 635 |

@ metryczne = M16 = M20 = M25 = M32 = M40 - M50 - - Mé3
0 PG 9 - n 13 16 - 21 - 29 - 36 - a2 48 -

7/8" " 2-1/8" 21/2"
0 Calowe 8 8 !

0.598 0.638 0732 0.803 0.886 1.000 1.114 1280 1.457 1594 1.850 1988 2126 2362 2.500

Zestaw MonoCut - do stali (S235):

1 CompactComB reczna praska 90° / MonoCuf stemple i matryce / 1 $ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 HSS wiertto @ 11 mm / 1 zestaw dystansow (3-part)

Zestaw TriCut ® - do stali (5235):
1 CompactCom® reczna praska 90° / TriCut ® stemple i matryce / 1 $ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 HSS wiertto @ 10 mm / 1 zestaw dystansow (3-part)

Zestaw TriCut+® - do stali (S235) i stali nierdzewnej:
1 CompactComB praska reczna 90° / TriCut® stemple i matryce / 1 $ruba prowadzaca @ 19 mm / 1 $ruba prowadzaca @ 19 x 11.1 mm / 1 HSS wiertto @ 11.5 mm / 1 zestaw dystansow(3-part)

Zestaw TwinCut® - do stali (S235) i stali nierdzewnej:
1 CompactCombi praska reczna 90° / TwinCut ® stemple i matryce / 1 éruba prowadzaca @ 19 mm / 1 éruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 éruba prowadzaca @ 19 x 1.1 mm 1 HSS wiertlo @ 11.5 mm / 1 zestaw dystanséw (3-part)

CompactComBi praska reczna 90°:
1 CompactComMi praska reczna 90° / 1 Sruba prowadzaca @ 19 mm / 1 Sruba prowadzaca @ 19 x 9.5 mm / 1 HSS wiertlo @ 11 mm / 1 zestaw dystansow (3-|

bez stempli i matryc
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AKKU-COMPACT FLEX "

27

zastosowanie w skladaniu skrzyni oraz szaf sterowniczych - pasuje do wszystkich typéw wykrojnikow

© Ve

Miekki uchwyt
Elastyczny przewod wysokocisnieniowy
Wejscie USB do odczytu pomiaréw i serwisu

Czujnik cisnienia - po wycieciu materiatu, czujnik
kontroluje, aby nie uszkodzi¢ stempla.




COMPACT FLEX - RECZNA PRASKA HYDRAULICZNA

Compact Flex® reczna, hydrauliczna

@) Regulacja cisnienia ©) Wysokie cisnienie nacisku na powierzchnie
@) Wzmocniony uchwyt - miekki w dotyku (9 Kod produkcyjny grawerowany laserowo
9 Korpus twardy anodowany, stabilny chwyt 0 Wysoka sita wykrawania 75 kN

Q Waga tylko 2 kg 0 Elastyczny waz wysokoci$nieniowy

Wykrawanie

Sita nacisku: 75 kN
Ciénienie robocze.: 680 bar
Dtugos¢ przewodu: 600 mm
Waga: 2.0 kg

W dostawie:

1 Compact Flek - praska reczna hydrauliczna

1 $ruba prowadzaca @ 19.0

1 $ruba prowadzgca @ 19.0 x 9.5 mm

1 HSS wiertto @ 11.0 mm

1 zestaw dystansow 3-part

Nr.Art.

Compact FleR praska reczna 02065
w wytrzymatej, plastikowej walizce
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AKKU-COMPACT FLEX®

Praktyczna, reczna, hydrauliczna praska z baterig 18 V LiON do
kazdego rodzaju stempli i matryc.

m Lekka i tatwa w trzymaniu, waga tylko 2.5 kg wraz z baterig

Dane techniczne:
Wykrawanie
Okragte otwory: do 82mm @
3.0 mm stali (S235)
2.0 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mn?)
89 - 152 mm @ tylko ze specjalng $rubg
prowadzacg* i dystansamix
2.0 mm stal (S235)
1.5 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mr#)
Ksztatty: 68 x 68 mm
3.0 mm stal (S235),
2.0 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mn?)
92 x 92 mm tylko ze specjalng $rubg
prowadzacg* i dystansamisx
2.0 mm stal (S235)
1.5 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mr)

Naped

Max. moc: 75 kN

Max. cisnienie: 680 bar

Bateria 18 V Li-lon/ 1.5 Ah

Czas tadowania: 30 min. po petnym natadowaniu
Temp. pracy -10°-+40°C

tadowarka

tadowanie baterii 18 - 28 V, kompatybilna z NiCD, NiMH oraz Li-lon

Automatyczna kontrola temperatury. Przetadowanie baterii jest kontrolowane
poprzez przetacznik miedzy tadowaniem szybkim a ciggtym.
Status natadowania sygnalizowany poprzez kontrolki LED.

Srednica wykrawania z baterig 1.5 Ah
195 x @ 22.5 mm MonoCut to 2.5 mm S235
165x @ 22.5 mm TriCut to 2.5 mm S235

105 x @ 63.5 mm MonoCut to 2.5 mm S235
65 x @ 63.5 mm TriCut to 2.5 mm S235

170 x @ 22.5 mm TwinCut to 1.5 mm V2A
95 x @ 63.5 mm TwinCut to 1.5 mm V2A

Waga

2.5 kg z baterig
W dostawie: Nr. Art.
ALFRA Akku-Compact Fex - praska reczna 02082

z jedng baterig 18 V, tadowarkg 18 - 28 V
Sruba — 9.5 x 19 mm — Nr. Art. 02003
Sruba — 19 x 120 mm — Nr.Art. 02002
Zestaw dystansow 3-part — Nr.Art. 02004
Wiertto 11 mm @ — Nr.Art. 08023

w wytrzymatej plastikowej walizce

Czesci zamienne: Nr.Art.
Bateria 02082-01
tadowarka 220 V - 240 V 02082-03
* Sruba do otworéw kwadratowych 92 x 92 mm 01395
* Sruba do otwordw okragtych 89 - 152 mm 01398L
* Dystanse 01396

Art. Nr. 02082

Nr. Art. 02072

Nr. Art. 02071



ALFRA - AKUMULATOROWA PRASKA HYDRAULICZNA

Praktyczna, reczna praska z akumulatorem NiMH 18 V do wycinania okragtych,

kwadratowych i prostokatnych wycigé¢ w szafach sterowniczych. - | AKKU =
¥l

COMPACT

Niezwykle tatwy w obstudze i lekki dzigki aluminiowej gtowicy o duzej wytrzymatosci.
m Lekkiifatwy w obstudze, tylko 3,7 kg z baterig
m Z zaworem nadci$nieniowym.

m Silnik o wysokiej wydajnosci z ergonomicznie zaprojektowanym uchwytem ,soft touch”
m Baterie mogg by¢ zaktadane z dwéch stron

Dane tchniczne:
Otworowanie
Otwory okragte: do 82 mm @
3.0 mm arkusze blachy (S235)
2.0 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mnd)
89 - 152 mm @ tylko ze specjalnym prowadzeniem
2.0 mm arkusze blachy (S235)
1.5 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mr)

Ksztatty: 68 x 68 mm
3.0 mm arkusze blachy (S235),
2.0 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mn?)

92 x 92 mm tylko ze specjalnym prowadzeniem
2.0 mm arkusze blachy (S235)
1.5 mm stal nierdzewna (F = 600 N/mr#)

Naped:

Sita nicisku: 75 kN z zaworem nadci$nieniowym
Bateria 18V, 3.0 Ah NiMH

Czas tadowania: 45 mins. po petnym roztadowaniu

llo$¢ cykli tadowania: ~ 500 w normalnych warunkach
Temperatura pracy: 0° - + 40° C, strata pojemnosci ponizej 0° C
tadowarka

Do baterii 18 - 28 V, NiCD, NiMH i Li-lon
Automatyczne monitorowanie temperatury. Przetadowanie baterii jest kontrolowane

dzieki przetgczeniu z szybkiego tadowania na podtrzymujgce.
Status tadowania jest prezentowany prze diody LED.

Czas wykrawania / Srednica wykrawania

@225 mm 2 mm arkusze blachy (S235) 5 sec. 190 otworéw/bateria
@ 63.5mm 2 mm arkusze blachy (S235) 7 sec. 100 otworéw/bateria
68 x 68 mm 2 mm arkusze blachy (S235) 7 sec. 70 otworéw/bateria
Nr. Art. 02070
Waga

3.7 kg z baterig
2.7 kg bez baterii
Waga kompletu 7.8 kg bez narzedzi do wykrawania

W zakresie dostawy Nr. Art.
ALFRA Akku-Compact - praska hydrauliczna 02070
z 2 bateriami 18 V, tadowarka 18 - 28 V

Sruby ciagngce — 9.5 x 19 mm — Nr. Art. 02003

Sruby ciggngce — 19 x 120 mm — Nr. Art. 02002

Komplet tulejek dystansowych. 3-szt — Nr Art. 02004

Wiertto 11 mm @ — Nr. Art. 08023

w wytrzymatej plastikowej skrzynce

Czesci zamienne: Nr.Art.

Bateria 02071 Nr. Art. 02072 Nr. Art.02071
tadowarka 220 V - 240 V 02072

* Specjalna sruba do otworéw kwadratowych 92 x 92 mm 01395

* Specjalna $ruba do otworéw okragtych 89 - 152 mm 01398L

* Specjala tuleja dystansowa 01396
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POMPY-Podusmowanie

Rekomendowana
komibnacja '
[ N | b
Mozliwa .
kombinacja
| DSP-120 LHP 700 FOOT PUMP
NK. Art. 02027 02140 02121

iy
- m[] N ] [ mE

Nr. Art. 02012/ 02013

] [}
mmll [ ] [ ] ] [ ]
Nr. Art. 03250
F
oy mn] ] ] ] ]
Nr. Art. 03256
mn] ] ] ] ]
mn] ] ] ] ]
Nr. Art. 03260
i
|| ‘=
,;a,“ m [ m m n m
=

F 4
Prod.-No. 03300

e .. . - o

Nr. Art. 03360/03380

AP 250

AP 400

w kombinacji z recznym/noznym przetacznikiem
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ALFRA ELEKTRO-HYDRAULICZNA POMPA AHP S

Dane teczniczne

Max. ci$nienie: 700 bar
Max. przeptyw: 0.58 I/min
Typ oleju: HLP 32
llo$¢ catkowita oleju: 3.21
llo$¢€ oleju roboczego: 2.21
Waga: 27 kg
Napigcie/czestotliwosé 230V /50 Hz
Moc: 0.75 kW
Natezenie: 3.26 A
Obroty silnika: 2,800 rpm
Nr.Art.
Elektro-hydrauliczna pompa AHP S 03854

z recznym sterowaniem
Opcjonalny przetacznik z dwoma pedatami 03866

ALFRA ELEKTRO-HYDRAULICZNA POMPA AHP M1

Dane techniczne:

Max. ci$nienie: 700 bar

Max. przeptyw: 1.1 I/min

Typ oleju: HLP 32

llo$¢ catkowita oleju: 3.21

llos¢ oleju roboczego: 2.21

Waga: 29 kg

Napigcie: 230V /50 Hz

Moc: 1.3 kW

Natezenie: 5.65A

Obroty silnika: 2,800 rpm

Prod.-No.
)L Elektro-hydrauliczna pompa AHP M 03855

Opcjonalny reczny przetgcznik do AHP S i AHP 03859
Opcjonalny nozny przetgcznik z 2 pedatami 03866

Nr. Art. 03859 opcja
32




ALFRA-POMPA NOZNA

Max. cisnienie robocze 700 bar

Wyposazony w zawor ograniczajacy cisnienie.

Do wszystkich rodzajéw wykrojnikéw

Dzigki noznej pompie, podczas pracy mozna spokojnie
operowac gtowicg z wykrojnikiem.

Pojemnosé zbiornika: 270 cn?
Pojemnos¢ robocza 210 cn?
llo$¢ wttaczna: 1.7 cm?® na kazde naci$niecie pompy

W zestawie: 1 sitownik hydrauliczny z szybkozlgczka

33

1 waz hydrauliczny 2.8 m

1 éruba @ 19.0 and 19.0 x 9.5 mm
1 zestaw dystanséw 5-part

1 wiertto @ 11.0 mm

Prod.-No.
Zestaw pompy noznej, hydraulicznej z akcesoriami 702120
Sama pompa hydrauliczna, z wezem 2.8 m 02121




ALFRA ELEKTRO-HYDRAULICZNA POMPA DSP-120

Kompaktowa pompa elektro-hydraulicczna, z dwustopniwg funkcjg zatrzymania cylindra.

Dane techniczne:

Napiecie: 230 V/50 Hz
Moc: 0.4 kW
max. ci$nienie robocze: 700 bar
Przeptyw 0 - 20 bar: 2.0 I/min
Przeptyw 20 - 700 bar: 0.2 I/min
Pojemnos¢ zbiornika: 1.21

llo$¢ oleju roboczego: 0.81

Waga: 7.5kg

Elektro-hydrauliczna pompa z akcesoriami

Zawarto$c: 1 cylinder hydrauliczny SKP-1
1 waz hydrauliczny 1.8 m
1 éruba @ 19.0 and 19.0 x 9.5 mm
1 zestaw dystansow
1 wiertto @ 11.0 mm
1 przetacznik reczny

Electro-hydraulic pump only, 220 V, with 1.8 m
hydraulic hose, quick coupling and hand switch
Foot switch 2-pedal

Hand switch

02025

02027

02030

Prod.-No.

02029

ALFRA POMPA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA LHP 700

Pneumatyczno - hydrauliczna pompa do pracy z cylindrami

do wykrojnikéw, ucinakami do kabli, prasami itp.

Wytrzymaty zbiornik

Filtr powietrza

Zredukowany poziom hatadu

Wskaznik poziomu oleju na zbiorniku
Precyzyjny start pod obcigzeniem
Precyzyjne sterowanie zaworem spustowym
Waz pneumatyczny 2.0 m. z szybkoztgczkg

Dane techniczne:
max. cisnienie robocze 700 bar
(przy cisnieniu linii 7bar)

Cisnienie zasilania / zakres roboczy: 2.8 - 10 bar

Pofaczenie powietrza: 1/4"
Przeptyw przy dekompresii : 1.0 IY/min
Przeptyw przy max. ci$nieniu.

(7 bar): 0.1 I/min
Pojemnosé zbiornika: 241
Pojemnosé robocza: 211

Waga: 6.3 kg

Pompa pneumatyczno-hydrauliczna

Prod.-No. 02140

Prod.-No.

02140
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AKCESORIA - SRUBY PROWADZACE, SRUBY LOZYWSKOWANE

Size Size . —_
) ininch in mm Prod.-No. SERE M
Sruba - 6.0 02024 Nr. Art. 02003 — komplet

r.

Adapter = 19.0 /6.0 02023
Sruba kpl. o 19.0/6.0 02022 N
i 7/16" / 11.1 mm
Sruba 3/8" 9.5 02009 — .
Adapter 3/4" / 3/8" 19.0/9.5 01353 Nr. Art. 02007 — komplet
Sruba kpl. 3/4" | 3/8" 19.0/9.5 7702003
Sruba 3/4" / 3/8" 19.0/9.5% 02010 —
3/4" /19 mm
Sruba 7/16" 11.1 01424 —
Adapter 3/4" /716" 19.0/ 1.1 01425 Nr. Art. 02002
Sruba kpl. 3/4"/ 7/16" 19.0/11.1 02007
Sruba 3/4"/7/16 19.0 / 11.1% 02011 e
Sruba 3/4" 19.0 02002

Nr. Art. 02010

* $ruby pociggowe z wysokostopowej stali narzedziowej
7/16"/ 11.1 mm

Nr. Art. 02011

oxl oxl
in inch in mm Prod.-No.
Sruba z tozyskiem - 6.0 x 46 mm 01334
Sruba z tozyskiem 3/8" x 2" 9.5 x50 mm 01339
Sruba z tozyskiem 3/4" x 2-3/16"  19.0 x 55 mm TT01340"
Sruba 7/16" x 2-3/8"  11.1 x 60 mm 01442
Sruba z tozyskiem 3/4" x 2-15/16" 19.0x75 mm 01341"

o Wysokiej jakosci sSruby
9 tozysko wystajace poza pierscien zabezpieczajacym zapewnia doskonaty site docisku
9 tozyska zamkniete w aluminiowych pierscieniach

@) Gwint UNF
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AKCESORIA - DO POMP HYDRAULICZNYCH

Nr.Art.
Waz hydrauliczny do sterowania noznego 2.80m 02122
Waz hydrauliczny do LHP 700 2.00 m 02112
Waz hydrauliczny do DSP 120 2.50m 702026
Waz hydrauliczny do AHP S i AHP M 2.00m 02116

Nr. Art. 02112

CYLINDRY HYDRAULICZNE | AKCESORIA

Nr.Art.
Cylinder hydrauliczny SKP-1 z szybkoztgczkg (do 11t 02012
Waga 2.5 kg
Cylinder hydrauliczny SKP-1 Mini z szybkoztaczka (do 7 t) 77020137
Waga 0.86 kg [
Dystanse 3-czesciowy 02004
Dystanse 5-czesciowy 02014
Wiertlo @ 10.0 mm
Wiertto @ 11.0 mm 08023
Wiertto @ 11.5 mm
Wiertta SVB - 5 szt @ 8.5/11.5/12.5/16.5/21.0 mm 08016

Nr. Art. 02013

Nr. Art. 08023

i
. g —
.

Nr. Art. 08016

Nr. Art. 02014

Nr. Art. 02012
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SZYBKOZLACZKI - DO NARZEDZI HYDRAULICZNYCH

m Niekapigce potgczenia

m tatwe w obstudze

m Ostona przeciwpytowa i~
Nr.Art. B0 p—
Szybkoztgczka z gwintem wewnetrznym R 1/4" 01452
@do montazu na koncu weza)
Szybkoztgczka z gwintem wewnetrznym R 3/8" 014523/8NPT salll
(do montazu na koncu weza) |
Kréciec przytaczeniowy z gwintem wewngtrznym R 1/4 " 01453 Nr.Art. 01453 Nr.Art. 01452
(do montazu na koncu weza)
Adapter R 1/4" gwint zewnetrzny 01454

ALFRA - PASTA

Obszary zastosowania:

m Zapobiega zatarciu, zuzyciu, zgrzewaniu na zimno, krzepnieciu i korozji
na gwintach srub, nakretek, gwintow rur i opraw.

m Specjalna metalowa pasta smarujaca ALFRA jest szczegoélnie odpowiednia dla
smarowania punktoéw ciecia w narzedziach wykrawajacych i wysokich obcigzeniach
fozysk i powierzchni $lizgowych.

m Aktywne uwalnianie, nie zawiera silikonu.

m Zawartosé: 120 g

Nr.Art.
Specjalna pasta smarujgca ALFRA 733005

Zalecana do stosowania z wykrojnikami dokrecanymi kluczem (reczne)

Nr.Art. 33005
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ALFRA - NOSKOWNICA

Noskownica do stali 2.0 mm (S235).

Oszczedza czasochtonne wykonanie rowkéw do zabezpieczania
przed przekreceniem przyciskow, przetacznikdw i instrumentow.

Rowki w rozmiarach 3,2 mm i 4,8 mm.
Wymienne koncowki

tatwe dziurkowanie dzigki duzemu ramieniu.
Plastikowe pokrycie raczek.

Waga 1.3 kg.

Prod.-No. 03015

ALFRA noskownica

Czesci zamienne
Wycinak punktowy z trzpieniem
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ALFRA NARZEDZIA DO CIECIA




SZYN MONTAZOWYCH

e Uchwyt: wzmocniony - miekki w dotyku
® Ogranicznik krancowy z grawerem laserowym mm / cal

o Bez zadzioréw, precyzyjne ciecia 90 °
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ALFRA NARZEDZIE DO CIECIA PROFILI - PSG DUO"®

Uchwyt: wzmocniony - miekki w dotyku

Ogranicznik krancowy z grawerem laserowym mm / cal

(WE(NF(=)

2 oddzielne profile do precyzyjnych ciec¢ 90 ° bez
zadziorow - stabilne prowadzenie profilu

03199
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ALFRA NARZEDZIE DO CIECIA PROFILI SZYNOWYCH - PSG puo®

Do popularnych szyn montazowych - obstuga dzwignia reczng
Tnie precyzyjnie szyny profilowane TS 35/7,5 + 35/15 mm

m Ciecie z prowadnica - 90°
m Ze wzmochiong krzywkg umieszczong nad ptyta scinajaca
m Wymagana mniejsza sita nacisku dzigki przektadni
m Bezobstugowa

m Bez odpadéw

m  Mozliwos¢ ostrzenia plyty Scinajgcej
= Anodowany, grawerowany laserem,

wzdtuzny ogranicznik krancowy

1000 mm z uchwytem prowadzgcym
do precyzyjnego ciecia w mm i calach.

Nr. Art. 03199
m tatwy montaz do stotu
m Podziatka w calach i mm
Prod.-No.
ALFRA urzadzenie do cigcia szyn — PSG Du8 03199

Profile rails

Szyny montazowe 2 i p— 1

35 mm/7.5 ‘: 1 T

norma EN 60715 t d
‘ 4

»
Szyny montazowe S =%—ml

35 mm/15
norma EN 60715 15

R e
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ALFRA - URZADZENIE DO CIECIA PROFILI - PSG 4°

0 Uchwyt: wzmocniony - miekki w dotyku

9 Ogranicznik z grawerem laserowym mm / cal
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ALFRA - URZADZENIE DO CIECIA PROFILI - PSG 4"

Do recznego cigcia szyn montazowych.
Wersja standardowa do TS 35/7.5 - 35/15 - 15/5.5 - Cu 10.0 x 3.0 mm

Ze wzmocniong krzywkg umieszczong bezposrednio nad ptytkg Scinajgca
Lepsze przytozenie sily ciecia dzieki zastosowaniu przetozenia
Bezkrawedziowe cigcie, bez strat

Bezobstugowy

Anodowany, grawerowany laserowo ogranicznik dtugosci 1000 mm

z narzedziem prowadzacym do precyzyjnego ciecia pod katem prostym,
ze skalg w milimetrach | calach

m Element prowadzacy do precyzyjnego ciecia pod katem 90 °

tatwy w montazu do stotu

m Ksztatty indywidualne na zaméwienie (prosimy wystaé przyktadowy
profil dtugosci 1000 mm).

Element prowadzacy

Nr.Art. do ciecia pod katem 90°
ALFRA urzadzenie do cigcia profili— PSG 4 03004

Standardo wawersja

norma EN 60715

=
Szyna montazowa S Tt
35 mm/15 N
norma EN 60715 15 L

21

BS
Szyna montazowa Nr. Art. 03004
15 mm/5.5 L0 =
norma EN 60715 3

15

Szyny miedziane 110l
10 mm x 3 mm 3 — =

Szyna montazowa | i
35 mm/7.5 Fq I Tl \
\ A




ALFRA - URZADZENIE DO CIECIA PROFILI-PSG 5 +°

0 Uchwyt: wzmocniony - miekki w dotyku

9 Ogranicznik z grawerem laserowym (mm / cal)
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ALFRA - URZADZENIE DO CIECIA PROFILI-PSG 5 +°

Urzadzenie do ciecia szyn montazowych oraz wybijania otwordw.

Ze wzmocniong krzywkg umieszczong bezposrednio nad ptytkg $cinajaca
Lepsze przytozenie sity ciecia dzieki zastosowaniu przetozenia
Bezkrawedziowe ciecie, bez strat

Bezobstugowy

Anodowany, grawerowany laserowo ogranicznik dtugosci 1000 mm

z narzedziem prowadzacym do precyzyjnego cigcia katowego,

z skalg w milimetrach i calach

m Mozliwos¢ instalacji matryc wykonanych na zamoéwienie

Zakres standardowej wersji dostawy Prod.-No.
stempel poprzeczny i wzdtuzny 12 x 6.4 mm, 03001
ogranicznik dtugosci 1000 mm i urzadzenie prowadzace

do profili C - nr. 3415

stempel poprzeczny i wzdtuzny 12 x 6.4 mm, 03001G
ogranicznik dtugosci 1000 mm i urzadzenie prowadzace
do profili G-norma EN 60715

Art. 03001, ze stemplem okragtym @ 5.5 or 6.0 mm

Art. 03001, do ciecia z cylindrem hydraulicznym

Wersjastandardowa

Szyna montazowa
35mm/7.5
norma EN 60715

Szyna montazowa
35 mm/15
norma EN 60715

Szyna montazowa
15 mm/5.5
norma EN 60715

C-profile 3415
(zawarte w 03001)

165

G-profile
norma EN 60715
(zawarte w 03001G)

Prety miedziane 10
10 mm x 3 mm 3 — .

Czesci zamienne

Stempel zamienny + matryca 12 x 6.4 mm - wzdtuzne
Stempel zamienny + matryca 12 x 6.4 mm - poprzeczne
Stempel zamienny + matryca 5.5 mm - okragta

Stempel zamienny + 6.0 mm - okragty

Specjalne wersje do szyn montazowych lub szyn ptaskich,
na zyczenie rowniez ze stali nierdzewnej lub aluminium lub
tworzywa sztucznego.

Vo artykutu Nr. 03003
Rekomendowana pompa AHP S (Nr. Art. 03854)

Nr. Art. 03001




ALFRA URZADZENIE DO CIECIA KORYT KABLOWYCH VKS 125

€) zwickszona wysoko$é cigcia
9 Stét podtrzymujacy na catej powierzchni

€) Ogranicznik dtugoséi
z grawerowang laserowo podziatka mm/inch

@ Ergonomiczna raczka optymalizujaca
przetozenie sity

@ Sktadana, sprezysta ostona noza
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ALFRA URZADZENIE DO CIECIA KORYT KABLOWYCH VKS 125

ALFRA - VKS 125

Tnie koryta kablowe i pokrywy do 125mm, szybko i bez strat materiatu.

Uchwyty mocujace do tatwego montazu na stole warsztatowym sg przymocowane do urzadzenia
I do wzdtuznego ogranicznika.

VKS 125 jest wyposazony w sprezynujaca ostone noza, ktora ostania obcinark, gdy nie jest uzywany.

Ciecie bez strat materiatu
Precyzyjne ciecie pod katem 90 °
Bezobtsugowe

tatwe do montazu na stole

...nigdy wiecej opitkéw i gratowania!”

ALFRAVKS 125
N6z do VKS 125
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ALFRA STOLY MONTAZOWE




ALFRA STOL MONTAZOWY AMT 150

AMT 150

Nr. Art. 03100

Szybkie mocowanie elementéw dzigki
zastosowaniu uchwytéw szybkiego montazu.

Mozliwo$¢ montazu elementéw w réoznych
potozeniach stotu ( np. regulacja nachylenia)

Bezstopniowa regulacja w pionie i poziomie e e M W T

Bezstopniowa regulacja wysokosci przez kat nachylenia

Silnik elektryczny

Zasilanie baterig

Regulowany kat nachylenia 0-80°
Wysokos¢ robocza do: 100 cm

4 kotka prowadzace

Max. rozmiar paneli W x H 1,100 x 1,900 mm
Max. obcigzenie 200 kg
Wymagana przestrzen. 1,400 x 1,200 mm
Waga 83 kg

Stét montazowy AMT 150
2 x Zacisk mocujacy ze $rubg
2 x Zacisk szybkomocujgcy
Adapter do pracy z wkretarkg

OPCJE DODATKOWE DO WSZYSTKICH STOLOW

§ig

ZACISK SZYBKOMOCUJACY
Nr. Art. 03100-003

W zakresie dostawy

Zestaw dodatkowy ZACISK ZE SRUBA
Dodatkowe przedtuzenie szeroko$ci stotu do poziomego podparcia Nr. Art. 03100-002
Nr. Art. 03100-001

OPCJA DO AMT 150

ADAPTER SRUBOWY AMT 150
do pracy z wkretarkg
Nr. Art. 03100-004
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ALFRA STOL MONTAZOWY ELEKTRYCZNY AMTE 250

A

AMTE 250

031001

v
v

przy uzyciu silnikéw elektrycznych zasilanych bateryjnie

przy uzyciu silnikow elektrycznych zasilanych bateryjnie
v
4
0-80°
zakres: 80 - 110 cm
v
1,100 x 1,900 mm
300 kg
1,400 x 1,200 mm

140 kg

Elektryczny stot montazowy AMTE 250
2 x Zacisk mocujacy ze $rubg
2 x Zacisk szybkomocujgcy
tadowarka do baterii

OPCJA DO WSZYSTKICH STOLOW. OPCJA DO AMTE 250 OPTION FOR AMTE 250

-
* ®
PROWADNICA DO KABLI
Nr. Art. 031001-003

'L—‘ PRZENOSNIK ROLKOWY

do bocznego wktadania panelu montazowego

ZESTAW OPCJONALNY d fy sterowniczej
UCHWYT DO ROLKI 0 szaty S ]
Nr. Art. 03100-005 Nr. Art. 031001-002 Nr. Art. 031001-004

OPCJE DO AMTE 250

ZAPASOWA BATERIA GNIAZDO LADOWANIA

; do 110V 60 Hz
I et WAL A 2 Nr. Art. 031001-0011
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ALFRA - GIECIE | OTWOROWANIE

Urzgdzenie do giecia i otworowania z elektrycznym
pomiarem kata R10, matrycg R10

i ogrnicznikiem dugosci

Elektryczny miernik kata R10

Matryca R10

Ogranicznik dtugosci

Matryca do giecia z ruchomymi szczekami (120 x 10 mm Cu) 03228
Narzedzie do gigcia

z 2 parami plytek dociskowych do stopni 5i 10 mm
(max. zakres: 100 x 5 mm / 60 x 10 mm Cu)

Elektro-hydrauliczna pompa AHP M1

Dane techniczne:
Max. ci$nienie
Max.przeptyw:
Rodzaj oleju:

llo$¢ oleju:

llo$¢ robocza oleju:
Waga:

Zasilanie:

Moc:

Pobor pradu:
Obroty silnika:

700 bar

1.1 I/min
HLP 32

3.21

2.21

29 kg

230V /50 Hz
1.3 kW
5.65A

2800 rpm

Elektro-hydrauliczna pompa AHP M1
Opcjonalny reczny przetgcznik AHP S i AHP M1
Opcjonalny nozny przetgcznik 2-pedaty

Elektro-hydrauliczna pompa AHP S

Dane techniczne:
Max. ci$nienie
Max. przeptyw:
Rodzaj oleju:

llo$¢ oleju:

llo$¢ robocza oleju:
Waga:

Zasilanie:

Moc:

Pobér pradu:
Obroty silnika:

700 bar

0.58 I/min
HLP 32

3.21

2.21

27 kg

230V /50 Hz
0.75 kW

3.26 A

2800 rpm

Elektro-hydrauliczna pompa AHP S

zawiera reczny przetgcznik

Opcjonalnie przetacznik nozny, 2 - pedaty
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Prod.-No.
03200SET

03201
03202

03246

Nr Art.03200SET

Nr. Art. 03201 Nr. Art. 03202 Nr. Art. 03228

Nr. Art.

03859
03863

Nr. Art. 03855

Nr. Art.
03854

03866

Nr. Art. 03854




ALFRA - GIECIE 1 OTWOROWANIE

Nr.Art.
ALFRA zestaw 1:

6
= Nr.Art. 03200SET s

Urzadzenie do giecia i otworowania z elektrycznym pomiarem kata R10,
matrycg R10 i ogranicznikiem dtugosci.

~ 7
F s o _n_r
— = -
® .0 . + \
L IR TR
= Nr.Art. 03855 L] I!
elektro-hydrauliczna pompa AHP M1 . — -

Zestaw 1: Nr. Art. 03911

Prod.-No.
ALFRA busbar set 2: 03921

m Prod.-No. 03200SET
Urzadzenie do giecia i otworowania z elektrycznym pomiarem kata R10,
matrycg R10 i ogranicznikiem dtugosci.

m NrArt. 03854
elektro-hydrauliczna pompa AHP S Zestaw 2: Nr. Art. 03921

Akcesoria
Dostepne matryce i stemple

Stempel @ Metryczne Max.

w mm Potaczenie Srubowe Grubo$é (mm) Nr. Art.
6.6 6.0 5.0 703204
9.0 8.0 6.0 03205
9.5 8.0 6.0 703206
11.0 10.0 12.0 03207
1.5 10.0 12.0 703208

13.5 12.0 12.0 03209 Nr. Art. 03921

14.0 12.0 12.0 703210
17.5 16.0 12.0 03211

18.0 16.0 12.0 703212

21.0 20.0 12.0 03213

21.5 20.0 12.0 03214

w mm Grubos¢é materiatu (mm) Nr. Art.
6.6 5.0 703230 =
9.0 6.0 03231
9.5 6.0 703232
11.0 12.0 03233
11.5 12.0 703234 -
815 12.0 03235 matryce i stemple wzdtuzne
14.0 12.0 703236
17.5 12.0 03237
18.0 12.0 03238
21.0 12.0 03239
215 12.0 703240
Stemple i matryce wzdtuzne do max. L x W =21 x 18 mm Prod.-No.
na zapytanie 03241

matryce i stemple okragte

53




ALFRA URZADZENIE DO CIECIA - S 125

Do szybkiego ciecia szyn miedzianych, bez straty materiatu.
125 x 12 mm.

m |dealne urzadzenie uzupetniajgce do giecia szyn i otworowania
m Czas cigcia za pomocg pompy elektrohydraulicznej zalezny od szerokosci szyny
5-15s.
m Dodatkowe urzadzenie przytrzymujgce, element prowadzgcy do centralnego, precyzyjnego ciecia.
m N6z goérny wymienny, nadajacy sie do ostrzenia.
m Waga: 16 kg

Nr.Art.
ALFRA urzadzenie do ciecia— S 125

”325” 3 = = S "
Wymienny néz 032 %

Do uzytku z pompa AHP M. w bezposrednim potaczeniu z
urzadzeniem do ciecia polecamy nozny przetacznik z funkcjami
START - STOP - OFF

Nozny przetacznik START — STOP — OFF 03865

(bezposrednie podtgczenie do urzadzenia 03200) ,
Nozny przetgcznik START — STOP — OFF 03863

(bezposrednie potaczenie do przetgcznika 03855) Nr. Art. 03250

Jako naped polecamy
Elektro-hydrauliczna pompa AHP M 03855

ALFRA - wézek warsztatowy

Do urzadzenia do giecia szyn pradowych i otworowania ( 03200SET ) i
urzadzenia do cigcia 03250

=

Specjalnie opracowany woézek warsztatowy do przechowywania dwoéch urzadzen
i oszczedzania miejsca. Pompa moze by¢ podtgczona do zaworu dwudroznego
w woézku. Urzadzenia sa podpiete do zaworéw za pomocg wezy hydraulicznych. .«

Dwie rolki zamontowane do wézka zapewniajg fatwa prace z dtuzszymi
elementami.

Wozek posiada dodatkowg szuflade z przegrédkami na narzedzia do
przechowywania wszystkich stempli i matryc. Wézek posiada 4 kétka

z czego dwa posiadaja blokade.

W skfad wyposazenia wchodza pojedyncze i podwdjne gniazdo zasilania,
a takze kabel przytgczeniowy 230 V o dtugosci 3 m.

Rozmiar stotu: 1,050 x 700 mm
Wymiary: L=1150, W=700, H=900 mm
Waga: 100 kg bez urzadzen

Prod.-No.
Woézek warsztatowy, z zaworem 2-drogowym
Szuflada z przegrodkami na narzedzia

Nr. Art. 03950 ilustracja pokazuje wozek warsztatowy

54




ALFRA - WOZEK 4 FUNKCYJNY

Do — giecia szyn pragdowych 120 x 12 mm,
— perforacji szyn @ 6.6 - 21.5 mm,
—ciecia szyn 125 x 12 mm,
—dwa dodatkowe wyjscia hydrauliczne
do réznych zastosowan

m Maszyny do cigcia i otworowania sg wbudowane w stot.
Umozliwia to szybka i czystg prace.

m Za pomocg pokretta recznego mozna ptynnie podnosi¢
i opuszczac cylinder roboczy z pomocg hydrauliki, zgodnie z uktadem
otworow, ktore majg by¢ wybijane.

m  Wszystkie urzadzenia sg podtaczone do pompy centralnej
umieszczonej wewnatrz wozka. C

m Przediuzenie, ktére mozna wyciggna¢ z boku stotu, stanowi podparcie )

dla dtuzszych szyn. 'y P

m  Glowice (np. 10 - 300 mm2 nr. 03360) i sitownik hydrauliczny Nr . 02012
mozna podigczy¢ do 2 wezy hydraulicznych mocowanych z boku
Nr.Art. 03980 dostarczane bez dodatkowych urzadzen

m W zestawie znajduje sie 1 przetgcznik nozny wraz z kablem potgczeniowym.
Do réznych stacji mozna podtaczy¢ do 3 dodatkowych przetacznikéw noznych

m 4 szuflady narzedziowe z przegrodkami na stemple i matryce sg dopasowane
do wozka.
4 kotka jedne z czego 2 posiadaja blokade

Dane techniczne

Napiecie: 230V /50 Hz

Moc silnikar: 2.2 kW

max. ci$nienie robocze : 700 bar

Przeptyw: max. 1.7 l/min.

Pojemno$¢ zbiornika: 3.21

Pojemnos¢ robocza: 2.21

Waga.: 240 kg

Rozmiar stotu: 1,150 x 700 mm

Wymiary LxW x H: 1,250 x 760 x 1,210 mm
ALFRA wozek 4 funkcyjny

Wymagane dodatkowe akcesoria
Stemple i matryce @ 6,6 - 21,5 mm
Stemple Nr.Art. 03204 - 03214

Matryce Nr. Art. 03230 - 03240

Gtowica prasy hydraulicznej 10 - 300 mrh
Cylinder hydrauliczny

Przetgcznik nozny z kablem tgczgcym, 3-biegunowy

4 szuflady z przegrédkami na stemple i matryce
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ALFRA- URZADZENIE DO GIECIA | OTWOROWANIA - LPV

Giecie szyn pragdowych do 120 x 12 mm
Perforowanie szyn @ 6.6 do 21.5 mm

Urzadzenie sktada sie z podstawy ramowej wykonanej z profilu aluminiowego
oraz korpusu do mocowania maszyn do gigcia i perforowania.
Ogranicznik dtugosci utatwia regulacje rozmieszczenia otworéw podczas
otworowania. Aby utatwi¢ prace z dtuzszymi szynami miedzianymi,
rama no$na moze by¢ przedtuzona do okoto 700 mm.

Wszystkie pomocnicze elementy sg szybkie i tatwe do zamocowania

za pomocg dzwigni mocujgcych.

Dane techniczne:

Giecie:

Giecie Cu max: 120 x 12 mm
Giecie max: powyzej 90°
najmniejsza dlugos¢: 50 mm
najmniejszy ksztatt U: 100 mm
najmniejszy ksztatt Z: 72 mm

Nr. Art. 03256 w zakresie dostawy

Podane wartosci oparte sg na szynach miedzianych120 x 10 mm bez stempli i matryc

Otworowanie:

Otworowanie Cu: 6.6 -21.5mm

takze podtuzne otwory max. L =21 mm
Grubo$¢ materiatu Cu ma 12 mm
Szeroko$¢ materiatu max: 110 mm centralnie
Wymiary L x W x H: 615 x 370 x 315 mm
Waga: 44 kg

Nr.Art.
ALFRA do giecia i otworowania szyn pradowych — L 03256 Rekomendujemy naszq pompe AHP S
Nr.Art. 03854 jako naped

Akcesoria

Dostepne stemple i matryce

Stempel @ Metryczne Max.
w mm Potaczenie Srubowe Grubos¢ (mm)
6.6 6.0 5.0
9.0 8.0 6.0
9.5 8.0 6.0
11.0 10.0 12.0
11.5 10.0 12.0
13.5 12.0 12.0
14.0 12.0 12.0
17.5 16.0 12.0
18.0 16.0 12.0
21.0 20.0 12.0
21.5 20.0 12.0
Matryca @Max.
w mm Grubos$¢ materiatu w mm Nr.Art.
6.6 5.0 -—
9.0 6.0 03231
9.5 6.0
11.0 12.0 03233
11.5 12.0
13.5 12.0 03235 stemple i matryce do otworéw wzdtuznych
14.0 12.0 703236
17.5 12.0 03237
18.0 12.0 7703238
21.0 12.0 03239
21.5 12.0 7703240
Stemple i matryce do otworéw wzdtuznych do max. L x W = 21 x 18 mm Nr.Art.
na zapytanie 03241

stemple i matryce okrggte
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ALFRA URZADZENE DO GIECIA | OTWOROWANIA - BS 160

m Urzadzenie skiada sige z ramy wykonanej ze specjalnego aluminium

| cylindra hydraulicznego do 600 bar
m Stosujgc matryce do giecia R = 11 mm i R = 5 mm oraz regulacje

wysokoéci, mozna wygina¢ pod réznymi kgtami szyny max. 160 mm

m Katgiecia jest wygrawerowany w goérnej czesci urzadzenia

m Zmiana narzedzi pomigdzy gigciem i otworowaniem jest tatwa i prosta

Dane techniczne:
Giecie

Gigcie Cu max.:
Giecie do kata max:

Najmniejsza dtugosc¢:

Najmniejszy kszt. U:
Najmniejszy kszt. Z:

Otworowanie

160 x 12 mm

92°

50 mm rozmiar od wew.
160 mm rozmiar od wew.
55 mm rozmiar od wew.

Otworowanie Cu max.: J6.6-21.5mm
takze wzdtuzne max. L =21 mm
Grubo$¢ materiatu Cu max.: 12 mm
Szeroko$¢ materiatu do: 160 mm
Wymiary L x W x H: 390 x 150 x 330 mm

Waga:

20 kg

Rekomendowane pompy

Elektro-hydrauliczna

pompa AHP S Nr.Art. 03854

Powietrzno- hydrauliczna LHP 700 Nr.Art. 02140

Nozna pompa Nr.Art. 02121
Nr.Art.
ALFRA BS 160 z matrycg do giecia 703258
| stempel R = 11 mm dla szyn 9-12 mm
Akcesoria
Stempel R = 5 mm dla szyn zbiorczych 3-8 mm 703259
Dostepne stemple i matryce
Stemple@ Metryczne Max.
w mm Potaczenie sSrubowe Grubos¢ (mm) Nr.Art.
6.6 6.0 5.0 03204
9.0 8.0 6.0 03205
9.5 8.0 6.0
11.0 10.0 12.0 03207
11.5 10.0 12.0
13.5 12.0 12.0 03209
14.0 12.0 12.0 703210
17.5 16.0 12.0 03211
18.0 16.0 12.0 703212
21.0 20.0 12.0 03213
21.5 20.0 12.0 03214
Matryce @Max.
mm Grubos¢ mm Nr.Art.
6.6 5.0
9.0 6.0 03231
9.5 6.0
11.0 12.0 03233
11.5 12.0
13.5 12.0 03235
14.0 12.0 03236
17.5 12.0 03237
18.0 12.0
21.0 12.0 03239
21.5 12.0
Stemple i matryce do otworéw wzdtuznych do max. L x W = 21 x 18 mm Nr.Art.
0324

Prod.-No. 03258
“Perforate” setting

Nr.Art.. 03258

Giecie szyn pradowych 160 x 12 mm
Perforacja @ 6.6 - 21.5 mm

Prod.-No. 03258
Komplet (bez stempli i matryc)
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ALFRA - URZADZENIE DO WIELOWARSTWOWYCH SZYN ELEKTRYCZNYCH

do otoworowania (bez izolacji) i cigcia elastycznych pretéw elektrycznych

Grubos¢ do 10 mm (bez izolacji)

Szeroko$é do 100 mm (bez izolacji) [ r j@

t i
A i

# MADE wy

= GERMANY

Zakres zastosowania:

m Ciecie i otworowanie wielowartwowych szyn miedzianych
Grubo$¢ ciecia: max. 10 mm

Zakres otworow: Otwory przelotowe pod sruby M6 - M14
Wymiary dt. X szer. X gt .: 400 x 250 x 150 mm (bez ogranicznika)
Waga: 32 kg

Urzadzenie podstawowe
m Stuzy do montazu: bloku thgcego i narzedzi otworujacych

m urzadzenie sktada sie z ttoka hydraulicznego i cylindra,
mocowania stempla w gérnej czesci. Wszystkie te elementy sg
na state zintegrowana z jednostka podstawowg

Prod.-No.
ALFRA urzadzenie do obrébki szyn wielowartwowych 03300
Blok thacy 03301

Akcesoria
Stempel z neoprenem i ptytkami dociskowymi:
g 6.0 mm M
@ 9.0 mm " 03305 .
@ 11.0 mm 7703306 1
@ 14.0 mm 03307 R 1] et
Matryca:
@ 6.0 mm 703309
@ 9.0 mm 03310
@ 11.0 mm o331
@ 14.0 mm 03312

Pozostate wymiary na zapytanie

Prod.-No. 03301 blok tngcy
z ogranicznikiem dtugosci

Nr.Art.02121

Nr.Art. 03854

Rekomendujemy elektro-hydrauliczng pompe AHP S
Nr. Art. 03854 lub pompe nozng Nr.Art. 02121.
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ALFRA - ZACISKARKA HYDRAULICZNA

Ksztalt C dla lepszej obstugi
m Ksztalt C, glowica prasy obracana o 320 °,
hydraulika zintegrowana z uchwytem.
m Zawor ograniczajgcy cisnienie
m  Wymienne sze$ciokatne wktadki prasujgce, pétokragte
m Dostarczany w plastikowym pudetku

Dane techniczne:

Sita nacisku: 130 kN
Cisnienie: 700 bar
Waga: 5.4 kg
Szeroko$¢ otwarcia: 26 mm
545 mm

Zaciskarka hydrauliczna

Wktadki szesciokatne

Pasujace do urzadzen 03360 / 03380 / 03361

Narzedzie Szerokosc Miedz Aluminium
Nr. prasy mm Przekréj w mm 2

14 16 -

14 25 -

12 35 25

12 50 35

12 70 50

12 95 70

12 120 -

14 150 95+ 120

14 185 150

14 240 185

5 - -

5 300 240

5 - 300

03361

Nr.Art.

Nr.Art. 03361 gfowica obracana o 320°

matryce szesciokatne

Uwagi dotyczgce zaciskania

1. Pierwsze zaci$nigcie

-_—-— -——

2. Od wewnatrz do zewnatrz

] | -
e
TS

1. Pierwsze zaci$nigcie
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ALFRA - GLOWICE HYDRAULICZNE

Ksztalt C dla lepszej obstugi

m do zaciskania koncéwek z miedzi i aluminium 10 — 300 mm?

m  SzeSciokatne, potokragte wktadki prasy

m Dostarczane w skrzyniach transportowych z blachy stalowej

m Pompa elektrohydrauliczna Nr prod. 03854 lub pompa
nozna 02121 mogg by¢ uzywane do obstugi obu gtowic

Dane techniczne:

Sita niacisku: 130 kN
Cisnienie: 700 bar
Waga: 3.9 kg
Szerokos$¢ otwarcia: 26 mm
Dlugosc¢: 245 mm

Gtowica hydrauliczna

Dane techniczne:

Sita nacisku: 130 kN
Cisnienie: 700 bar
Waga: 4.6 kg
Szerokos$¢ otwarcia: 38 mm
Dlugos¢: 275 mm

Gtowica hydrauliczna

Whkiadki prasy pasuja do urzadzen 03360 / 03380 / 03361

Narzedzie Szerokosé Miedz Aluminium
Nr. mm Przekréj w mm?2

14 16 -

14 25 -

12 35 25

12 50 35

12 70 50

12 95 70

12 120 -

14 150 95 +120

14 185 150

14 240 185

5 — -

5 300 240

5 - 300
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Prod.-No.

26 mm

Nr. Art. 03360

Nr.Art.

03360

38 mm

03380

Nr. Art. 03380

Nr.Art.

Wktadki szeSciokatne




ALFRA - HYDRAULICZNE OBCINAKI DO KABLI - AKS 85

Idealne do cigcia kabli do @ 85 mm

Zalety

m Ostrze prowadzace

m Niezalezne narzedzie, moze by¢ uzywane wszedzie
m Czyste ciecie, z minimalnymi deformacjami

Zakres zastosowan:

Firmy energetyczne, budownictwo energetyczne, telekomunikacja,
zaktady komunalne i ich dostawcy, budowa dzwigéw, gérnictwo,
budowa statkéw, konserwacja lub naprawa itp.

D.ane.te(.:hniczne: ' t r
poee o St
e s ‘.;j{{{{[

Wydajnos¢ ciecia:

kabel telefoniczny: do @ 85 mm
kabel elektryczny z pancerzem: do @ 85 mm
izolowany kabel aluminiowy: 3 x 240 mn¥
(kabel uziemiajacy)

izolowany kabel aluminiowy: 630 mn?

(pojedynczy)
drut aluminiowy: do @ 46 mm
drut miedziany: do @ 28 mm

Nr.Art.
Hydrauliczne obcinaki do kabli AKS 85
dostarczane w torbie z materiatu

ALFRA - RECZNE HYDRAULICZNE OBCINAKI - HKS 85

Z wbudowana hydraulika do cigcia kabli do @ 85 mm

Obszary zastosowan:

Firmy energetyczne, budownictwo energetyczne, telekomunikacja,
zaktady komunalne i ich dostawcy, budowa dzwigéw, gérnictwo,
budowa statkéw, konserwacja lub naprawa itp.

Dane techniczne:

Sita cigcia: 55 kN
Cisnienie: 700 bar
Waga: 6.6 kg
Diugosé: 740 mm

Wydajnos¢ cigcia jest rownowazna z AKS 85.

Nr.Art. Nr.Art. 04015 gfowica moze sie obracac¢ o 320°
Reczne, hydrauliczne obcinaki do kabli HKS 85 04015
dostarczane w torbie z materiatu
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PRASY HYDRAULICZNE




ALFRA PRASY - PRZEGLAD

ALFRA PRESS AP 250

72

Obudowa szafy sterowniczej,
drzwi szafy sterowniczej,
panele montazowe

03170
250
820
50 (without base)
1,000 x 1,000

Wymiar narzedzia w mm:

Okragte @ 3.2-405
Kwadrat do 28.0x28.0
Max. przekatne 40.0

Max. grubo$¢ materialu w mm:

Blacha stalowa S235 / stal nierdzewna 25/2.0

Aluminium / plastik 4.0

System hydrauliczny:

Sposob dziatania pojedyncza
Sita wykrawania F 46 kN at 600 bar
Skok wykrawania w mm 50

6!

&




ALFRA PRASY - PRZEGLAD

ALFRA PRESS AP 400 ALFRA PRESS AP 600-2
76 80

Obudowa szafy sterowniczej,

drzwi szafy sterowniczej, Drzwi szafy sterowniczej,
panele montazowe panele montazowe
03195 03090
400 600
1,700 1,600
220 360
1,200 x 800 2,000 x 3,000
3.2-40.5 3.2-70.0
28.0 x 28.0 68.0 x 68.0

N
o
o
©
o
o

25/20 3.0/2.0

»
o
»
o

pojedyncza podwojna
46 kN at 600 bar 60 kN at 165 bar
50 66
- 400
22 30




WYBIJANIE BEZ WIERCENIA WSTEPNEGO

AVTESS
=207

Glebokos¢ 250 mm
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ALFRA PRESS AP 250

Do szybkiego wykrawania okragtych, kwadratowych, prostokatnych lub
specjalnych otworéw bez wiercenia wstepnego, w drzwiach szaf
sterowniczych, skrzynkach, kanatach kablowych, obudowach itp.

Opis: LASER
m tatwa w uzyciu - na podstawie mobilnej (opcjonalnie) lub stacjonarne;j, POINT
zamocowanej na stole warsztatowym. Laser punktowy

m Szybka zmiana narzedzia

m Szeroka gama mocowan matryc, nawet dla wybijania bardzo
blisko margineséw

m  Mozliwos¢ zastosowania wskaznika laserowego

m Obstuga za pomocg pompy recznej jest wystarczajaca jako

~rozwigzanie na start” |
Szuflada narzedziowa, obrotowa

Dane techniczne:

Glebokos$¢ z ogranicznikiem: 250 mm

Gtebokos$¢ bez ogranicznikia: 265 mm

Skok: 50 mm

Sita nacisku F: 46 kN at 600 bar

Potaczenie hydrauliczne: R 1/4"

Waga bez podstawy: 50 kg

Waga z podstawa: 120 kg Ogranicznik dfugo$ci i gtebokosci
Potrzebne miejsce (z podstawg )ok .: 1000 mm x 1000 mm

Wykrawanie:

Okragte: @ 3.2-40.5 mm

Kwadratowe: 28.0 x 28.0 mm

Prostokatne: 22.0 x 30.0 mm

Ksztalty specjalne do

przekatnej max: 40.0 mm Obrotowe ramiona nosne z regulacjg

wysoko$ci, kazda z 2 gumowymi

Grubos$¢ materiatu (max): wspornikami (opcja)

Arkusz blachy (S235): 2.5 mm

Stal nierdzewna (F = 600 N/mnf#): 2.0 mm

Aluminium (F = 22 N/mn#?): 4.0 mm

Tworzywa sztuczne: 4.0 mm

Prod.-No. .
ALFRA PRESS AP 250 (bez dod. opcji) 03170 Rekomendujemy pompe AHP S
Nr. Art. 03854)
Uwaga:

m Wszystkie narzedzia okragte do wykrojnikéw ALFRA PRESS
AP 250 - AP 800 sg wykonane ze specjalnej stali narzedziowej

Nr. Art. 03854

Szczegoty techniczne obrobki blisko krawedzi
matryca Type |

~_90
&n
Najmniejszy mozliwy wymiar osiowy (odstep miedzy krawedziami)
kiedy uzywa sie uchwytu matrycy Typ | Nr. Art. 03174
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Otworowanie bez wstepnego wiercenia

eSS

25

Glebokosé robocza 250 mm

ALFRA PRESS 250 z sitownikiem hydraulicznym i uchytem do szybkiego montazu
Maszyna f ) )
wszystkich typow stempli

Przetacznik nozny 2-pedatowy do pompy AHP S

Wskaznik laserowy kpl. z zasilaczem i wtyczkg do oddzielnego kabla sieciowego 230V / 50Hz
Dodakowe wyposazenie Ograniczniki dlugosci i gtebokosci dla dwéch osi.

Obrotowe ramiona nos$ne (para) z regulacjg wysokosci, kazda z 2 gumowymi wspornikami
Mobilna podstawa

ze skrobakiem i kotkiem centrujgcym
@ 3.2 - 30.5 mm z trzonkiem montazowym doAP 250 - 400

Uchwyt stempla

ze skrobakiem i kotkiem centrujgcym do stempla okragtego @ 32.5 - 40.5 mm

Matryce @ 3.2 - 22.5 mm do otworowania blisko krawedzi AP 250 - 400

Matryce @ 3.2 - 30.5 mm i
Uchwyt matrycy narzedzie do formowania do 21 x 21 mm (30.5 mm max. przekatna) do AP 250 - 400

Matryce & 30.6 - 40.5 mm i
narzedzie do formowania do 28 x 28 mm (40.0 mm max. przekatna) AP 250 - 400

Kwadrat

AP 250 | AP 400 | AP 500 | AP 600 | AP 800
L]

21.0 x 21.0 mm for AP 250 - 400

25.4 x 25.4 mm for AP 250 - 400 . .
Prostokat 22.0 x 30.0 mm for AP 250 - 400 . .
Specjalne @ 22.5 mm with 4 lugs for AP 250 - 400 . .

d iazda stempla (03171) & 3.2 - 30.5 .
Zapasowy 0 gniazda stempla ( ) mm .
SOl (i, 5niazda stempla (03172) @ 30.6 - 40.5 mm . c
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ALFRA PRESS AP 250

Stempel
@ 3.2-30.5 mm|

Stempel
@ 32.5-40.5m

Matryca
@3.2-22.5mm

L @ w mm FELIED AP 250 AP 400 AP 600-2
ont. PG

4.5
5.4
6.5
8.5
10.5
12.7
15.2
16.2
18.6
20.4
22,5
25.4
28.3
30.5
32,5
37.0
40.5
3.2
4.5
5.4
6.5
8.5
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WIERTARKI MAGNETYCZNE

MAGNESY DO TRANSPORTU | POZYCJONOWANIA

Alfra GmbH | 2. Industriestrale 10 | 68766 Hockenheim | www.alfra.de | export@alfra.de I MAll:\)/\

Phone: +49 (0) 62 05/30 51 - 0 | Fax: +49 (0) 62 05/30 51 - 135

Sanistal

WYLACZNY DYSTRYBUTOR

Sanistal Sp. z o.0.

ul. Gryfinska 44

70-772 Szczecin

tel. +48 91 42 50 600

fax. +48 91 42 50 601

e-mail: sanistal.pl@sanistal.pl

Sklep Katowice

al. Rozdzienskiego 188A
40-203 Katowice

tel. +48 503 199 158

e-mail: katowice@sanistal.pl
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